REDIES Ziehwerkzeuge

- Naturdiamant in <111>
- polykristalliner Diamant (PKD)
- Hartmetall
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Die Rohstoffe entscheiden




Diamant ist Kohlenstoff, der als Kristall vorliegt.

Kristalle haben richtungsabhangige (anisotrope) Eigenschaften.
Auch die Harte des Diamants ist richtungsabhangig.

Optimale Rohstoffnutzung nur durch exakte Orientierung!

Um diese Orientierung zu bestimmen, ist eine klare, gut
erkennbare Kristallform nétig. REDIES verwendet als Kristall-
modelle fir ND-Ziehsteine ausschlieRlich Oktaeder (Doppel-
pyramiden) oder rund Dodekaeder.

Bei idealer Orientierung entstehen um den
Umfang der Ziehsteinbohrung 6 harte . INDIA
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q - THE GEM & JEWELLERY EXPORT PROMOTION COUNCIL
die Bohrun g sen krecht zu einer der (Spansored by the Minisiry of Commerce & Indusicy, Govt. of India)
Certificate No. IN/ HO/MUMO17002

Oktaeder-Flachen angebracht werden, in < ough demonds n i hipmen i
derkristallinen Richtung <111>. ety P

Unsere REDIES-Ziehsteine haben die
besten Ergebnisse fur MaRhaltigkeit
(Rundheit!) und Standzeit. Das kleine
Dreieck auf der Frontseite unsere ND- j/’ZT
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Das zweite und genauso wichtige Merkmal der
von uns selektierten Rohware ist die innere
Sauberkeit. Steine mit Einschlissen, Gas-
blaschen oder Mikrorissen finden keine Ver-
wendung, da diese Unreinheiten sich nach
Fertigungsstellung des Ziehsteins auf der inneren
Oberflache wiederfinden wiirden.

100 % der von uns gekauften Ware hat
eine Zertifizierung nach dem Kimberley-
Prozess, wodurch dem Handel mit Konflikt-
Diamanten entgegengewirkt wird.
Siehe: www.kimberleyprocess.com

HOCHDRUCK-SINTERVERFAHREN

Nach dem optischen Zentrieren in Fassungen aus riss-gepriftem rostfreien
Stahl erfolgt der Drucksinterprozefd bei 200 bar und 950 °C. Feinkdrnige
Nickel-Basislegierungen bzw. Bronze-Mischungen mit 2 % Silberanteil
ergeben ein "Korsett" mit Vorspannung um den Naturdiamanten
bzw. den PKD.

Naturdiamant und PKD werden bei REDIES ausschliellich mit dem
konduktiven Drucksinterverfahren verarbeitet. Im Gegensatz zur
Induktionserwarmung wird hierbei das Temperaturmaximum in der
Werkstiuckmitte erzeugt. Somit optimale Umsinterung des Diamanten.
Die Aufnahme hoher Ziehkrafte und gute Ableitung der Verformungs-
warme ist gewahrleistet.




° P . POLYKRISTALLINER DIAMANT (PKD)

Competence in REDIES verarbeitet Materialien aller namhaften Hersteller von PKD nach
D. Kundenwunsch. Besonders bei der hohen Werkzeugbelastung im Stahlzug
iamond haben sich Ziehsteine mit den MANT PKD seit mehr als 8 Jahren bestens
bewahrt. Bei der Herstellung der MANT PKD Kerne liegt das Hauptaugenmerk
auf der Rohstoffauswahl:
- Extrem sauberes Diamantpulver
- metallische Verunreinigungen unter 70 ppm
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Measured by VM Image Analysis

Microns
(longest particle dimension)

Der "all-in-one” MANT MSD-14:

- schlief3t die grof3e Liicke in der Gréssenreihe zwischen D-12 und D-15
- Im Durchmesserbereich von 0,2 bis ca. 2 mm einsetzbar.

- In der 25-micron-Kérnung hervorragend fiir den Feinzug bei rostfreiem Stahl geeignet.
MTD-21

MANT ® selbststiitzende PKD Kerne MTD-18
Abmessung | Max. Draht- | spezifisches
DxH durchmesser| Volumen MTD-15 MSD-18
in mm in mm *

. MSD-15 .

e £ (@) MSD-14

MTD-12

worz () 't

MSD-6 .
*gilt fiir neue Ziehsteine

www.mant.de
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Beispiele fiir PKD-Profilwerkzeuge
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20s PKD-Profilwerkzeuge treten zunehmend an die Stelle von
Hartmetall-Profilen. Bestimmte Werkstoffe - und Festig-

keiten - lassen sich iiberhaupt erst mit PKD-Profilen
«— 058 —p wirtschaftlich ziehen.
07 ! REDIES fertigt Profil-Werkzeuge aus PKD in engen
Toleranzen nach Kundenzeichnung. Fragen Sie bei uns an!
'W

MANT PKD eine héhere konstruktive Stabilitét als PKD
in zylindrischen Hartmetall-Stiitzringen anderer Marken.

Die axiale Komponente der Ziehkraft wird besser auf-
genommen. Die Bruchgefahr ist vermindert.
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3 Produktionsstitten im Zentrum Europas
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REDIES - der flexible Ziehsteinmacher in lhrer Nah
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