
 

Die Rohstoffe entscheiden

          REDIES Ziehwerkzeuge

            - Naturdiamant in <111> 

    

                       - polykristalliner Diamant

    

            - Hartmetall
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 Perfektion  &  Kompetenz in Diamant MANT

R

Im Hintergrund sehen Sie REM-Aufnahmen der 3 hauptsächlichen Diamantpulver für 

unsere Produktlinie PKD MANT. Charakteristisch ist die sehr blockige Kornstruktur 

und die enge Korngrößenverteilung.

Aus diesem Diamant (ca. 92 %) entsteht im Hochdruck-Hochtemperatur-

Sinterverfahren zusammen mit verflüssigtem Kobalt (ca. 8 %) ein Diamantgefüge mit 

hohem Verbrückungsgrad und damit extrem guter Verschleißfestigkeit beim Ziehen. 

Der PKD MANT.

Aus diesem Grunde sagen wir:  Die Rohstoffe entscheiden. 

Erläuterungen auch unter www.mant.de

Allgemein gilt: je feiner das Korn, desto besser die Draht-Oberfläche,

                          je gröber das Korn, desto höher die Standzeit des Ziehsteins.

Und somit:       je feiner die Drähte, desto feiner sollte das PKD-Korn gewählt werden.

Die Kreise oben zeigen die typischen Ziehsteingeometrien fein – mittel – grob.

1-µm-Körnung steht für den Drahtbereich bis 2 mm (D-18) zur Verfügung. Anwendung 

für Fein- und Feinstdraht (Geometrie ).a
Zunehmend Ersatz für Ziehsteine aus Naturdiamant, die PKD-Werkzeuge „bleiben 

länger rund“.

Verbreitete Anwendung auch für verzinnte und verkupferte Drähte.

5-µm-Körnung ist gewissermaßen das „Brot- und Butter“-Produkt. Guter Kompromiß 
zwischen Oberfläche und Standzeit. Auch in Hinblick darauf, daß die Ziehsteine mit 

dem Aufpolieren aus dem feinen Durchmesserbereich in den gröberen Bereich 

„wachsen“.

Steht für den Drahtbreich bis 4 mm (D-24) zur Verfügung (Geometrie )b

PKD-Kerne MANT mit -Körnung decken den gesamten Ziehstein-25-µm

Durchmesserbereich von 0,05 mm – 30 mm ab (Sondergrößen auf Anfrage). Nicht nur 
bei Werkzeugen für grobe Drähte. (Geometrie ). Seit über 10 Jahren verbreitet ist c
auch das Produkt MANT MSD-14-025 bei Zügen für rostfreien Stahldraht im Bereich 

1,2 an 0,2 mm. Immer da, wo es auf hohe Standzeiten ankommt.

Neu mit Hartmetall-Ring in 2018:  thermostabile PKD MANT  in den Größen D-15 

und D-18 auch in der . Körnung 25 µm

Speziell zum Ziehen von Stahldrähten mit hohen Ziehgeschwindigkeiten.

Fragen Sie uns!
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